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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

WSTEP
PRZEDMIOT STWIORBT

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji wodochronnych i antykorozyjnych zabezpieczajacych konstrukcje
betonowe i Zelbetowe, w ramach budowy inwestycji ,BUDOWA OCZYSZCZALNI
SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI ZLOCIENIEC WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”

ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot
realizacji przedmiotowej inwestycji w zakresie okreslonym w pkt.1.1.

Niniejszg STWIORB nalezy rozpatrywa¢ i stosowacC tacznie z STWIORB A-00
~Wymagania ogolne”.

ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem:
a) izolacji z roztworow asfaltowych fundamentow
b) powtoki antykorozyjnej obejmujgce:
e przygotowanie podtoza — suche lub lekko wilgotne, nosne, czyste, szorstkie,
wolne od oleju i thuszczu
* wykonanie zywicznej, antykorozyjnej powtoki ochronnej naktadanej technikami
malarskimi na scianach,
* wykonanie zaprawy zywicznej z zywicy i piasku oraz jej naniesienie na dnie i
Scianach zbiornikow,
e nalozenie zaprawy na odpowiednich elementach konstrukcji oczyszczalni
sciekow.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Antykorozyjna powtoka ochronna w oczyszczalniach $ciekdw — zywiczna powloka
ochronna, chronigca beton przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych i chemikaliéw.

Pozostate okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST_A_00 -
~Wymagania ogolne”.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, STWIORBT i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). .
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrodla nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrédla sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢
zrédlo zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materialdbw powinien by¢
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2.2.

2.3.

2.4,

dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.
ROZTWOR ASFALTOWY DO GRUNTOWANIA

Wymagania wg PN-B-24620:1998

POWLOKI ANTYKOROZYJNE

Do wykonania rob6t nalezy uzy¢ materiatbw posiadajgcych Aprobate Techniczng
wydang przez ITB. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne
wyniki badan materialtbw wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru
wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnosc tych materiatow do stosowania (data
produkcji) i przechowywac je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie).
Powtoka antykorozyjna zabezpieczajgca oczyszczalnie sciekOw powinna
charakteryzowa¢ sie nastepujgcymi cechami:

* bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego,

 odpornoscig na dziatanie chemikaliéw i czynnikéw atmosferycznych,

» wysokg odpornoscig na scieranie,

* elastycznoscig i wytrzymatoscig na rozcigganie.

Za jakos¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

Zaleca sie uzycie modyfikowanej bitumami zywicy epoksydowej, charakteryzujgcej sie
nastepujgcymi wiasciwosciami:

« odpornosc¢ na temperature po stwardnieniu wynosi + 80°C,

* przyczepno$¢ powtoki do betonu jest = 0,5 MPa,

» wytrzymatos¢ na rozcigganie = 1,0 MPa,

» wzgledne wydtuzenie przy zerwaniu jest = 0,5 %,

« szczelnos$¢ w stosunku do dyfuzji cieczy wynosi < 500 A,

» wodoszczelnos¢ wynosi do 7 barow cisnienia wody.

Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji
Projektanta i Inzyniera. Zastosowane materialy muszg posiada¢ Aprobate techniczng
ITB Ilub deklaracje zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do
powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetia¢ wymagania niniejsze]
Specyfikacji Techniczne;j.

IZOLACJA POD PLYT A SZCZELNA

2x papa na lepiku lub folia izolacyjna, zabezpieczona geowtdkning przed zniszczeniem
podczas wylewania betonu.

Izolacje wodochronne moga by¢ wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,41 0,5
mm, gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz membran EPDM.

SPRZET

Dobér, pozyskanie, utrzymanie, konserwacja i eksploatacja sprzetu sg po stronie
Wykonawcy. Dobrany sprzet musi by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB lub projekcie organizacji
robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ dobrany przez
Wykonawce do uzgodnienia i akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Dobor sprzetu musi
spetnia¢ ponizsze wymagania:
e Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umow3.
e Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi Nadzoru kopie  dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.
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5.2.

« Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét.

» Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony
srodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Narzedzia i maszyny do nakitadania powtok antykorozyjnych nalezy czysci¢ przy uzyciu
specjalnych srodkéw czyszczacych - rozpuszczalnikdw przewidzianych dla okreslonegj
zywicy epoksydowe;j.

Do wykonania antykorozyjnej powtoki ochronnej betonéw oczyszczalni sciekow stosuje
sie specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatbw oraz sprzet
ogoblnobudowlany  zaakceptowany przez Inzyniera. Dla  kontroli  procesu
technologicznego i wykonywanych prac Wykonawca winien posiada¢ podstawowy
sprzet laboratoryjny. Podczas robét, wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki
atmosferyczne, a podczas rob6t posiadac¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i

termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Niezbedny sprzet do wykonania przedmiotowych iniekcji

* pedzel lub walek,

» wolnoobrotowe mieszadto maks. 400 obrotéw/minute.

TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz przed deszczem lub mrozem.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej
ceny wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatbw wymaganych w celu prowadzenia robot.

WYKONANIE ROBOT

. WYKONANIE IZOLACJI FUNDAMENTOW Z ROZTWOROW ASF ALTOWYCH

Przygotowanie podkiadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.

Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkfadu

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekraczac¢ 5%.

Powtoki gruntujgce powinny byé naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

WYKONANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH

5.2.1.0g0Ine warunki wykonania robot

Ogdblne zasady wykonania robo6t podano w K068 ST _A 00 ,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca robdt winien posiadaé udokumentowane do$wiadczenie w wykonywaniu
antykorozyjnych powtok ochronnych.

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen
technologicznych. Podczas wykonywania prac zwigzanych z utwardzeniem posadzki
betonowej nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ ujete nastepujgce dane:

» warunki pogodowe podczas wykonywania robdét,

« stan podtoza,

» temperatura podioza i otoczenia oraz materiatu,
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5.3.

« informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
* Zuzycie materiatu na m2.

5.2.2.Przygotowanie podto za

Podloze powinno by¢ suche lub lekko wilgotne. Ponadto musi by¢ czyste, szorstkie,
wolne od oleju i tluszczu. Powierzchnie gtadkie, glazurowane i pokryte mleczkiem
cementowym, nalezy wczesniej podda¢ obrébce strumieniowo-ciernej, czyli
piaskowanie lub frezowanie.

5.2.3.Wykonanie powitoki malarskiej

W zaleznosci od chtonnosci podioza wymieszang zywice rozciencza sie z wodg w ilosci

10 — 20% wody. Nastepnie nakladamy preparat za pomocg watka lub szczotki — nie

nalezy tworzy¢ katluz. Na tak wykonang warstwe gruntujgcg naktadamy przynajmniej

dwie warstwy nie rozcienczonego preparatu, w

przypadku duzych obcigzen mechanicznych zaleca sie nalozenie trzeciej warstwy.
5.2.4.Wykonanie powioki nara zonej na ruch pojazdow lub zgarniacza

Wymieszang zywice nalezy potgczy¢ z piaskiem kwarcowym w proporcji 1:1, w celu

stworzenia zaprawy zywicznej. Nalezy wykorzysta¢ piasek o uziarnieniu 0,1 — 0,3 mm

lub 0,1-0,5 mm. Na wykonang wczesnhiej powtoke gruntujgcg nakladamy za pomocag

gtadkiej lub zebatej kielni dwie warstwy preparatu,

kazdg na grubos¢ 1 mm. W razie potrzeby do wygtadzenia zaszpachlowanej

powierzchni mozna uzy¢ tej samej zywicy, ale nie zmieszanej z piaskiem — jest to tzw.

zamykanie gornej powierzchni..

Powtoki ochronne powinny by¢ wykonywane przez doskonale wykwalifikowane firmy

wykonawcze, posiadajgce odpowiedni specjalistyczny sprzet oraz duze doswiadczenie.

5.2.5.Czyszczenie sprz etu

Po zakonczeniu naktadania powtok ochronnych nalezy dokonac czyszczenia sprzetu
poprzez przemycie rozpuszczalnikiem.

5.2.6.Utylizacja odpadow i opakowa h

Opakowania po materiale zywicznym oraz resztki materiatu nalezy zutylizowa¢ zgodnie
ze wskazdwkami producenta materiatu.

WYKONANIE IZOLACJI POD PLYT A SZCZELNA

Do wykonywania robo6t hydroizolacyjnych mozna przystgpic po zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia
warstw hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne
a takze kontroli materiatéw. Przed przystgpieniem do wykonania do wykonania roboét
hydroizolacyjnych nalezy dokona¢ odbiorow czesciowych, koncowych i robot
zanikajgcych (protokot) oraz posiada¢ dokumentacje powykonawczg dla elementéw, na
ktérych bedg prowadzone roboty hydroizolacyjne.

Wykohczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne STWIORB dotyczgca wykonania
konstrukcji betonowych i Zzelbetowych.

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
podano w instrukcji producenta materialdw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach.
Najczesciej temperatury powietrza i podioza w czasie uktadania izolacji powinny byc¢ nie
nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podioza
powinny byé¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

Podtoza pod hydroizolacje powinny powinny by¢ nosne i nieodksztalcalne, powierzchnia
powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego,
bez kawern, ubytkdéw, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungé, wypuklosci
powyzej 2 mm zlikwidowaé¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki
| zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypenic
zaprawg haprawczg zalecang przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych). Nie wolno
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6.2.

dopusci¢ do zaciekania wody pod wykonang juz sekcje poprzez wykonywanie na
biezagco wszystkich obrobek przebi¢ oraz dziennych tymczasowych uszczelnien
roboczych.

Wykonanie izolacji

Z podtoza nalezy usung¢ wszelkie Smieci przed roztozeniem folii. Folie rozktadamy na
podtozu we wiasciwym miejscu luzno, bez fald i zagie¢. Wzajemny zaklad sgsiednich
arkuszy folii nie powinien by¢ mniejszy niz 100 mm.

Przed rozpoczeciem klejenia nalezy folie pozostawi¢ na minimum 30 minut celem petnej
relaksacji naprezen w arkuszu. Roztozone arkusze folii nalezy wzajemnie sklei¢ przed
koncem dnia roboczego, aby zapobiec ewentualnemu zaciekaniu wody pod folie.

KONTROLA JAKO SCI

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
kierownika budowy programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposO6b wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz
poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez Inspektora Nadzoru. SzczegOty
opisano w STWIORB A -00 ,Wymagania ogoine”.

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbi6r materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wkasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ roOwniez materiatbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

BADANIA | KONTROLA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robét wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji aktualne Swiadectwa badan materiatow podstawowych wykonywanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatdw). Ponadto
Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

BADANIA W TRAKCIE ROBOT

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposéb ciggly kontrolowaé warunki
atmosferyczne. Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie
protokét wg p.5.1. Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inzyniera.
Akceptacja ich jest warunkiem przystgpienia do nastepnego etapu robot.

Prace wykonawcze powinny podlegac¢ stalemu nadzorowi i kontroli. Kontroli
podlegaja:

« materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

* sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,
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« obrébka i wykonanie prac.
- udokumentowana kompetencja os6b wykonujgcych posadzke.

6.3. BADANIA | KONTROLA PO WYKONANIU ROBOT
Jakos¢ wykonanej powtoki antykorozyjnej nalezy sprawdzi¢ po czasie zakonczenia jej
catkowitego wysychania i utwardzenia poprzez badanie np. grubosci natozonej powtoki,
jej przyczepnosci do betonu itp.. Jezeli wszystkie wyniki badan zmieszczg sie w normie
to znaczy, ze powloka zostata wykonana z powodzeniem.

7. OBMIAR ROBOT
W(g ustalen Kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiory prac bedg wykonywane zgodnie z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm,
Prawa Budowlanego, wyspecyfikowanych wymagan specyfikacji i praktyki budowlanej,
wg procedur okreslonych w kontrakcie i STWIORB A-00 ,Wymagania ogolne”.
Odbiory wszelkich rozwigzan odbedg sie po wstepnym stwierdzeniu:

» Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentacji technicznej;

e Przedlozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowej (certyfikaty
i atesty od producenta wbudowanych materiatéw)

« Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz
wszystkich powierzchni przed odbiorem. Rozwigzanie problemu czyszczenia i
proponowane metody czyszczenia powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru i spetnia¢ wymagania gwarancyjne producentéw.

Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
8.1. ODBIORY MIEDZYOPERACYJNE
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

e przygotowane podioze — po frezowaniu, piaskowaniu,

e podioze po gruntowaniu,

* podioze po wykonaniu powtoki malarskiej, bgdZz szpachlowej narazonej na ruch
pojazdow lub zgarniacza.

8.2. ODBIORY PO ZAKO NCZENIU ROBOT (PO STWARDNIENIU CALEJ POWLOKI
OCHRONNEJ)

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej
kontroli materiatow i rob6t. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiarow i
wynikéw badan Wykonawcy. Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i pomiaréw wtedy gdy:

» zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg
specyfikacja.

« istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan
Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzag
watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania
robét poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za niemajgcg zasadniczego wpltywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkos¢ potrgcen za obnizong jakosc¢.
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Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptatnos¢ za roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-80/B01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady
uzytkowania i konserwaciji.

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy

statycznym rozcigganiu.577/P/98, Zaktad Trwatosci i Ochrony
Budowli ITB, Warszawa 1998,
Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
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